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F. IMPRESION: 28/nov./25 3:33:53p.m.  LOTE: M02309 Calidad Técnico
CLIENTE: G Y J FERRETERIAS SA M auf, (5 NTC-5806:2019 RESOLUCION ~ CERTIFICADO
DIRECCION: MALLA 10192024 MALLA  N°.SC-446-1
PROD ) XX-131 ELECTROSOLDADA FLECTROSOLDADA
UCTO: - DIMENSIONES: 6.00m X2.35m N° REPORTE: | 248962
ENSAYO DE GRAFIL
Longitudinal Transversal REQUISITO NTC 5806
Colada N° Rollo Colada N° Rollo 2019-06-19
45424 24 45449 42
Propiedades Fisicas
Numero Registro 136225 138338
Requisito Nominal Real Nominal Real
Diametro (mm) 5,00 5,22 5,00 5,32
' - : : 17.2.7 CUMPLE
Peso (g/m) 154 148 154 153 R
Tolerancia (+/- 6 %) -4 B
Especificado Obtenido | Especificado| Obtenido CUMPLE
Altura Prom.Resalte (mm) 0,20 0,37 0,20 0,37 SIS 58,
Esp. Promedio de Resalte (mm) [ 4622724 5,32 462a7,24 5,32 Numeral 7.2.1. Tabla 6 Lit. F CUMPLE
Esp. Longitudinal de los
Resaltes (No. resaltes) 3.5025,50 5,00 3,50 a 5,50 5,00 Numeral 7.2.4.3. CUMPLE
Angulo Resalte. (°) 45° - 70° 52 45° - 70° 52 Numeral 7.2.4.5. CUMPLE
Area superf. Total grafilada(%). 25% 31 25% 31 Numeral 7.2.4.1. CUMPLE
Lineas de resalte. 2 3 2 3 Numeral 7.2.4.2. CUMPLE
Propiedades Mecanicas
Longitudinal Transversal Ensayo de Doblado 90°
Requisito Unidades Minimo . Minimo . . . )
Especificado Obtenido Especificadd Obtenido Sin Agrietamiento
Resistencia a la Traccién MPa 585 740 585 738 Num:;:l':.sz.m CUMPLE
Fluencia MPa 515 77 515 716 e b et CUMPLE
Tabla 8
ENSAYO DE MALLA ELECTROSOLDADA
F.Recepcion y Ensayo: 28/nov./25 | Namero Registro: 138462
Propiedades Fisicas yMe.cén'lcas REQUISITO NTC 5806
] Longitudinal Transversal 2019-06-19
Requisito Unidades Minimo Minimo
Especificado | Obtenido |Especificado Obtenido
N al7.25.3
Resistencia a la Traccién MPa 550 758 550 751 um:;bla 9 CUMPLE
Numeral 7.2.5.3
Fluencia MPa 485 Akl 485 705 Tabla 9 CUMPLE
Resistencia al Corte en la Promedio Minimo Especificado Promedio Obtenido
Soldadura N 2377 10765 Numeral 8.3 CUMPLE
Separacion Grafiles Especificado | Obtenido | Especificado |  Obtenido
(Tolerancia +/- 0,63 cm) cm 15,00 15.10 15.00 15,00 Numeral 10.6 CUMPLE
Longitud de pelos Especificado | Obtenido | Especificado Obtenido
(Tolerancia +/- 1.3 cm) cm 750 760 5,00 5.20 Numeral 10.3 CUMPLE
Sin Agrietamiento Sin Agrietamiento
Ensayo de Doblado (90°) (°) g 3 g S Numeral 8.2 CUMPLE

grafilado y mallas electrosoldadas para refuerzo de concreto”. Los resuttados presentados corresponden exclusivamente a las probetas o muestras ensayadas en el laboratorio fisico de

SIDOC S.A.S. Este informe no puede ser reproducido ni parcial ni totaimente, excepto con autorizacion previa por parte de la jefatura del laboratorio de SIDOC S A.S.
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FIN DEL REPORTE
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Observaciones: Los métodos de ensayo aplicados fueron tomados de las normas: NTC-3353, NTC-5806, NTC-2, NTC-1, NTC-330. El plan y los procedimientos de muestreo para determinar el cumplimiento
de los productos aqui reportados se encuentra en la MAT-035 “Plan de inspeccién y ensayo grafil y malla”. SIDOC S A.S. declara el cumplimiento de los requisitos expuestos en la resolucién 0277 “Alambre de acero i
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